DYNASIzE

—

Jahre
INLINE PARTIKELGROSSENMESSUNG
IN ECHTZEIT

e Kontinuierliche Prozesserfassung — Industrie 4.0
* Siebbruch, Siebliberlauf, Uberfahren erkennen
e Sieb- und Mahlprozesse einstellen & optimieren
e Kontinuierliche Wareneingangskontrolle




Uber den Skimmer in der
Mitte des Sensors wird
dem optischen Messsystem
kontinuierlich ein Teilstrom
zugefiihrt.




DYNAsize

INLINE PARTIKELGROSSENMESSUNG IN ECHTZEIT

e direkte Messung im Produktstrom

e KorngréBe 170 - 6.000 pm

e Gut-/Fehlkorn Differenz ab 85 pm

e Messung von bis zu 10.000 Partikel pro Sekunde

e wartungsfrei durch Selbstreinigung

Der DYNAsize ist ein Messgerat zur kontinuierlichen Bestimmung der Par-
tikelgréBe von frei flieBenden Schittgitern aller Art. Dazu ist es nicht not-

wendig, Proben zu entnehmen, denn die Messung findet direkt im Prozess
und in Echtzeit statt.

in Kooperation mit

Bei Uber- oder Unterschreiten von einstellbaren Grenzwerten kann ein
Alarm Uber zwei Relais ausgeldst werden. Die KorngréBenverteilung wird
Uber die Software DYNAsize View dargestellt und kann dariber hinaus
auch optional Uber eine RS485-Schnittstelle ausgegeben werden.

Zur Messung fallt das Schittgut durch das Sensorrohr. Ein reprasentativer
Teilstrom wird kontinuierlich einem optischen Messsystem zugefthrt und
vermessen. Die Optik wird durch kratzfestes Borsilikatglas geschitzt und
Verschmutzung durch Spulluft verhindert.

Der DYNAsize ist in seiner Art einzigartig und wurde in Kooperation mit
dem CeMOS — Hochschule Mannheim entwickelt.

IHR NUTZEN

¢ Prozess- und Qualitatssicherheit
durch prazise, kontinuierliche
PartikelgroBenmessung

¢ kontinuierliche Sieblberwachung:
Siebbruch, Zusetzen, Uberfahren,
Auslastung des Siebbelages

e optimale Auslastung von Siebflachen

e deutlich schnellere Reaktionszeit
als bei Laboranalyse

¢ Reduzierung / Vermeidung von
manueller Probennahme
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einfache Integration
in bestehende Anlagen

Zeitersparnis bei Optimierung
von Sieb- und Mahlanlagen

reprasentative Probennahme,
Vermeidung fehleranfalliger,
manueller Probennahme

Vermeidung von Nachsiebungen
und Stillstandzeiten

hervorragendes
Kosten-Nutzen-Verhaltnis



DYNAsize Systemaufbau

Gegenstutzen

Spulluftanschluss Splluftanschluss

Linsen

Optischer Sensor
mit Auswerte-Elektronik

Lichtquelle

Skimmer

Gegenstutzen Produktgehéuse

Inbetriebnahme £
Produktzufihrung —— ‘

Bei der Inbetriebnahme unterstiitzt
Sie DYNA Instruments vor Ort. U. a. Diﬁusor—ﬁ
wird die Positionierung des Skimmers
an den Produktstrom angepasst. Dazu
muss der Inbetriebnehmer von oben
in den DYNAsize greifen konnen. T~
AuBerdem wird der Funktionsumfang M~
der Software erlautert.

Einlaufstrecke

% | Inbetriebnehmer

Die Optik ist durch die integrierte

Spulluft selbstreinigend. So kann .: o

Wartu ng Entkopplung ——— B W
L

das Gerat im Dauerbetrieb ohne |
Wartung oder Reinigung betrieben | | DYNAsize | |
werden.

Diffusor

L |
. ) : ) Entkopplung ————
Ein Diffusor wird optional eingesetzt,
um den Produktstrom bei Bedarf Uber
den Rohrquerschnitt zu verteilen.

Das kann z. B. ein einfaches Winkeleisen
oder ein Prallblech sein.
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DYNAsize Bedienung

Mit der Software DYNAsize View ist die Bedienung der Partikelmessung und die Visualisierung der
Messwerte einfach. Die aktuell gemessene KorngréBenverteilung wird kontinuierlich dargestellt.

In einer weiteren Ansicht kann — wie auf einem Schreiber — auch die Anderung der KorngréBenver-
teilung Uber die Zeit dargestellt und dokumentiert werden. Eine Lizenz fUr die Software DYNAsize View
gehort zu jedem Messsystem und kann auf einem handelstblichen PC installiert werden.

Mit der DYNAsize Anschlussbox wird der DYNAsize mit dem PC (via USB) verbunden.

DYNAsize View

_ wE T | PR LEEN] P AR D e RAET RS P e R N S LR ] | RERST R |
Lenbmr s Adarrn

) 50 f"E
4008

0.0

, y 20.0
e %
! 41.0 109
| eno 0.0
| = ]
= 1000 1500 2205
(=} -
o L =
it -
B it ey —'-_
R —— o il
—— -
- E—
e — = ]
- : P—
- . g g s g g
ey
o g s v ”_l-' B e B e R s
s r
P
——
—Ew
* R G S R B
;
*
"
4,
T | PP PR BPIPIEPFIIPPIIPIPIIPP

S50.0
A0.0
30.0

Grenzwerte einstellen

Die PartikelgroBe fur den oberen und

Bne o ¥ m ED-D% unteren Alarmwert wird einfach mit dem
1007 Schieber eingestellt oder direkt eingegeben.
1700 2.5 o D]'l— Der erlaubte Anteil an Uberkorn an der
— _ Gesamtsumme der bewerteten Partikel
kann in Prozent eingestellt werden.
] 1000 2000 400
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DYNAsize Anwendungen
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PartikelgréBenmessung
DYNAsize, schematisch

Qualitatssicherung / Kontinuierliche Prozessiiberwachung

Durch die kontinuierliche Messung ist es mdglich, die unterschied-
lichsten Prozesse permanent zu Gberwachen. So kdnnen aufwendige
Laboruntersuchungen von Proben entweder reduziert werden oder
ganz entfallen. Die Erhdhung der Prozesstransparenz und Prozess-
sicherheit ist auch an Stellen moglich, an denen eine Probennahme
bislang schwierig oder ausgeschlossen war. Im Zuge der Digitalisierung
von Fertigungsprozessen (Industrie 4.0), steigenden Anforderungen
beztglich Qualitatssicherung, Anlagenverfligbarkeit und Effizienz,
entstehen mit dem DYNAsize neue Moglichkeiten der Optimierung.

Siebbrucherkennung

Eine sofortige Siebbrucherkennung im Prozess spart Zeit und Geld.
Durch eine kontinuierliche, verlassliche PartikelgréBenmessung des
Gutkorns kann sofort auf einen Siebriss reagiert werden. Bis Ergebnisse
einer Ublichen Laboruntersuchung vorliegen kann wertvolle Zeit —
oftmals viele Stunden — verstreichen. Zeit, in der eine Charge weiter-
verarbeitet wird, die Qualitatsanforderungen nicht erfllt. Im besten Fall
muss eine Charge nach Behebung des Siebrisses »nur« erneut durch
die Siebanlage gefahren werden. Folgeschaden kénnen allerdings auch
deutlich gréBer sein. Durch sofortiges Herunterfahren der Anlage kann
hingegen eine Charge komplett gerettet werden.

Zusetzen von Sieben erkennen — Steckkorn

Manche Produkte neigen dazu, Siebe langsam zuzusetzen, z. B. durch

wachsende Anhaftungen oder Steckkorn. Die Folge ist, dass sich die Korn-

gréBenverteilung stetig nach unten verschiebt. Gutprodukt flieBt zuneh-
mend mit dem Grobkorn ab. Die Leistung des Siebes sinkt, Gutprodukt
geht verloren und das Produkt entspricht nicht mehr der Spezifikation.
Mit dem DYNAsize kann auch ein langsames Zusetzen von Sieben frih-

zeitig erkannt werden, weil die KorngréBenverteilung des Uberkorns kon-

tinuierlich und ohne Zeitverzdgerung gemessen wird.
Messergebnisse kdnnen mit der mitgelieferten Software oder Uber die

SPS visualisiert werden. Ein Austausch oder die Reinigung des Siebbelages

kann vorausschauend geplant werden und kommt nicht Uberraschend.

Uberfahren von Sieben

Sollte ein Sieb Uberfahren werden und zu viel Produkt auf den Siebbelag
aufgebracht werden, kdnnen abweichende Partikel in die gewlnschte
KorngréBe gelangen. Bei permanenter Uberwachung mit dem DYNAsize
wird dies sofort erkannt und es kdnnen MaBnahmen ergriffen werden.
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DYNAsize Anwendungen

ST SR TR Wareneingangspriifung in Echtzeit spart Zeit & Geld

Vertrauen ist gut, Kontrolle ist besser. Mit dem DYNAsize prifen Sie in
Echtzeit, ob die angelieferte Ware tatsachlich der Spezifikation entspricht.
Bei Abweichungen alarmiert das System sofort den Bediener vor Ort. Bei
Einbindung der Messung in die Anlagensteuerung kénnen auch automa-
tisierte MaBnahmen initiiert werden. Das Abwarten auf Laborergebnisse
entfallt ggf. komplett und die Verarbeitung der Ware kann schnell und
sicher erfolgen. Zusatzlich hat die kontinuierliche PartikelgréBenmessung
den Vorteil, dass nicht nur eine oder wenige manuell gezogene Proben
zur Prifung herangezogen werden. Insbesondere bei transportbedingter
Entmischung des Schuttgutes (Paranuss-Effekt / Segregation) kdnnen
Abweichungen so sicher erkannt werden.

Einstellen von Sieb- und Mahlanlagen

Produktwechsel erfordern es, Anlagen immer wieder individuell auf
das jeweilige Produkt einzustellen. Haufige Wechsel bedeuten viel
Zeitaufwand. Auch beim Anfahren von Neuanlagen kann der Zeit-
aufwand fUr die Einstellung erheblich sein. Durch eine kontinuierliche
PartikelgroBenmessung mit dem DYNAsize kann dieser Zeitauf-
wand auf ein Minimum reduziert werden. Denn die Auswirkungen
von Anderungen der Maschineneinstellung werden prazise gemessen
und sofort sichtbar.

Uberwachung Schneidmiihle

Die Standzeit von Messern in Schneidmuhlen ist begrenzt und Ersatz-
messer sind ein realer Kostenfaktor. Mit einer kontinuierlichen Partikel-
gréBenmessung kann zum einen die Standzeit der Werkzeuge maximiert
werden, um Kosten zu sparen. Zum anderen wird zuverlassig erkannt,
wann die Messer spatestens gewechselt werden mussen, um das
Schneidgut sicher innerhalb der Produktspezifikation zu halten.

. DYNA Instruments
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DYNAsize BaugroBen
BaugréBe, D BxT A LK |Bohrungen| D1 D2 D3 L L1 H H1 H2 H3
200 @200 |320x350| 280 | @280 8xQ@12 | 190 | @145 | 314 | 1030 | 540 | 270 | 135 | 200 52
250 @250 | 375x405| 335 | 288 | 12x@12 | @190 | @145 | @14 | 1030 | 540 | 270 | 135 | 200 52
300 @300 |440x470| 400 | @395| 12xQ@12 | @190 | @145 | @14 | 1030 | 540 | 270 | 135 | 200 52
Alle MaBangaben in mm. MaB&nderungen vorbehalten.
DYNAsize Technische Daten
Gewicht 40/ 44 /55 kg Prozesstemperatur -10...460° C (14...140° F)
Lichtleistung <7 mW Umgebungstemperatur 0...+40° C (32...104° F)
Versorgungsspannung 12 VDC Prozessdruck max. 6 bar
Stromaufnahme 105 mA Spuilluftqualitat Instrumentenluft
Schutzart IP 65 Zertifikate ATEX Zone 2/22
Schalldruckpegel 20 dB(A) nach DIN 45635 (ATEX Zone 0/20 in Vorbereitung)
Schnittstellen 1 xRS485 - IS
DYNAsize View

Systemvoraussetzungen

Mind. Windows XP —
Service Pack 3

Anderungen vorbehalten

. DYNA Instruments
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DYNASsize Bestellschlussel

DYNAsize a/b/c/d/e/f/g

a Gerate Typ
TSO01| Standard Modell mit 3 Alarmrelais und RS485-Schnittstelle
b BaugréBie
200 [ DN200
250 | DN250
300 | DN300
¢ | Material Sensorgehause
21| Edelstahl 1.4541 / AISI 321
d | Material Elektronikgehause
21 | Edelstahl 1.4541 / AISI 321
e | Material »Skimmer« Rohr
21 | Edelstahl 1.4541 / AISI 321
f | Material Dichtungen
00 | NBR 70 (Nitrilbutadien Kautschuk)
g Zertifikate
00 | keine EX Zone
2/22 | EX Zone 2/22 innen und auBen
0-20| EX Zone 0/20 innen
DYNAsize

Beispiel: DYNAsize TS01/200/21/21/21/00/00

DYNAsize Gegenstutzen a/b/c/d/e

a | Gerate Typ

TS | Standard Modell

b BaugréBe DYNAsize

200 | DN200

250 | DN250

300 | DN300

G Rohrstutzen Aussendurchmessser (ohne Wulst)

200 | 200 mm

250 | 250 mm

300 | 300 mm

d | Material Rohrstutzen

21 | Edelstahl 1.4541 / AISI 321

—

e | Material Dichtung

00 | Silikon

DYNAsize Gegenstutzen oben

DYNAsize Gegenstutzen unten

Beispiel: DYNAsize Gegenstutzen oben TS/200/200/21/00

3 | DYNA Instruments
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Was durfen wir sonst noch fur Sie tun?

DYNAInstruments

Transparenz.

Durchsatz-
messung
| Filter- Behalter-
. Zyklon- Uiberwachung  leermeldung
— liberwachung \
| \
Stopfer- —
—
erkennung EI.........0.0I
kontinuierliche l E Uberwachung
PartikelgréoBen- Durchsatz- B Iy Additivdosierung
R messung messung
() () €
Durchsatz Sieb-
Beschickung
Siebbruch-
erkennung

Durchfluss- _ ey <
Uberwachung ‘ ©)

Durchsatz
Miihlen-Beschickung

Messung

+ / KorngréBenverteilung alarm

Siebiiberlauf-

Massedurchsatzmessung

¢ Mengenbilanzierung

e Kontinuierliche Messung

e Chargen-Verwiegung

e LKW- / Wagon-Beladung

¢ Silo-Beflllung

e Mihlen- / Sieb-Beschickung

* Prozessiliberwachung
Trocknen, Mischen, Extrudieren,
Granulieren

: Instrumentation for Powder and Bulk Industries
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Eine imaginare Fabrik.

Durchflussiiberwachung

e Stopfer-Alarm

¢ Brickenbildung erkennen
(Zellenrad, Férderschnecke))

¢ Additiviberwachung

¢ Behdlter-Leermeldung

e Sieb- / Sichter-Uberwachung

e Uberlauf-Uberwachung

messung

Durchsatz
Mischer-Beschickung

Staubmessung

¢ Filterbruch-Alarm

e Kontinuierliche Messung
qualitativ / quantitativ

¢ \orbeugende Instandhaltung

e Zyklon-Uberwachung

e EX Zonen Vermeidung

Durchsatz-
messung —

N G

kontinuierliche
PartikelgréBen-

Erkennung
Briickenbildung

Stopfer-
erkennung

Mengen-

bilanzierung

PartikelgréBenmessung

e Kontinuierliche inline Messung

e Siebuberwachung:
Bruch, Uberlauf, Zusetzen

e Mahlanlagen-Uberwachung
und Optimierung

e Kontinuierliche
Wareneingangskontrolle

e Qualitatssicherung

Durchsatz
messung

Sicherheit. Kostensenkung.

Erkennung
Briickenbildung

Feststoff Geschwindigkeit
¢ Produktschonung

¢ Energie- /Lufteinsparung
¢ Prozessiberwachung

Seit 1994 entwickelt und produziert DYNA Instruments Messtechnik flr Staub-
und Schittgut-Anwendungen. Sie finden unsere Gerate in nahezu allen Industrien,
in denen Schuttglter bzw. Feststoffe verarbeitet werden.

Durch die Verwendung verschiedener Messprinzipien kénnen wir unseren Kunden

L&sungen anbieten, die optimal auf inre speziellen Anforderungen abgestimmt sind.

So fertigen wir z.B. vier verschiedene Durchsatzmessgerate und sieben verschie-
dene Schuttgutwachter.
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DYNA Instruments

Technikum

® Tests mit Kundenprodukt méglich
DYNA Teststand (Bild links)

® FEigene Entwicklung & Produktion

® Made in Germany

INNOVATIVE LOSUNGEN + BEWAHRTE TECHNIK

e Massedurchsatzmessung
e Durchflussiiberwachung

e Staubmessung

e Geschwindigkeitsmessung
e Flllstanddetektion

e PartikelgroBenmessung

DYNA Instruments

. Instrumentation for Powder and Bulk Industries

DYNA Instruments GmbH
Tempowerkring 7
D-21079 Hamburg, Germany

Telefon: + 49 (0)40 79 01 85-0
Telefax: + 49 (0)40 79 01 85-18

info@dynainstruments.com
www.dynainstruments.com

SEIT UBER 25 JAHREN

BUREAL VERITAS
Carificaion

Kontaktieren Sie Ihre Gebietsvertretung

Technische Anderungen vorbehalten

e Alle Angaben beschreiben die Produkte in allgemeiner Form. Sie stellen keine Eigenschaftszusicherung im Sinne des § 459, Abs. 2, BGB dar und begriinden keine Haftung

Art.-Nr.: 21391 / BR DYNAsize_DE02 / 09.2022



